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Geschirrspulmaschine 

Die Erfindung betrifft eine Geschirrspulmaschine mit einem Spulbehalter und 
Vorrichtungen zum Spulen von Geschirr mittels Spulflotte. 

Eine Geschirrspulmaschine weist bekanntlich ein Spulverfahren auf, dessen Pro- 
grammablauf im Algemeinen aus wenigstens einem Teilprogrammmschritt "Vorspulen", 
einem Teilprogrammschritt "Reinigen", wenigstens einem Teilprogrammschritt 
"Zwischenspulen", einem Teilprogrammschritt "KlarspQIen" und einem Teilpro- 
grammschritt "Trocknen" besteht. Zur Erhohung des Reinigungseffekts wird dabei die 
SpQIflussigkeit vor oder wahrend eines Teilprogrammschrittes erwarmt. Die Erwarmung 
der SpQIflussigkeit erfolgt Qblicherweise mittels elektrischer Heizungen im SpQler und/oder 
durch Zuleitung warmen Wassers aus der Hausinstallation. Zur Trocknung von SpQIgut in 
einer Geschirrspulmaschine sind unterschiedliche Trocknungssysteme bekannt. 

Beispielsweise kann das Spulgut durch Eigenwarmetrocknung getrocknet werden, wenn 
die SpQIflussigkeit im Teilprogrammschritt "KlarspQIen" erwarmt wird und somit das heifc 
klargespulte SpQIgut durch den so aufgebauten materialabhangigen Warmeinhalt des 
SpQIguts wahrend des Teilprogrammschritts "Trocknen" von selbst trocknet. Urn diese 
Eigenwarmetrocknung zu erreichen, wird die SpulflQssigkeit im Teilprogrammschritt 
"KlarspQIen" mit einer gesonderten Heizung auf eine bestimmte Temperatur erwarmt und 
Qber in der Geschirrspulmaschine vorhandene SprQheinrichtungen auf das Spulgut 
aufgebracht. Durch die relativ hohe Temperatur der SpQIflussigkeit im Teilprogrammschritt 
"KlarspQIen" von Qblicherweise von 55°C bis 75°C wird erreicht, dass eine hinreichend 
grolie Warmemenge auf das SpQIgut Qbertragen wird, so dass das am SpQIgut 
anhaftende Restwasser durch die im SpQIgut gespeicherte Warme verdampft. Der Dampf 
kondensiert an kalteren Flachen oder wird mittels Geblase aus dem Geschirrspuler 
ausgetragen. 

Bei einer weiteren bekannten Trocknungseinrichtung wird eine separate Heizquelle, z.B. 
ein HeiBluftgeblase, im Spulbehalter dazu verwendet, das feuchte Luftgemisch beim 
Trocknungsvorgang zu erwarmen, damit die Luft im Spulbehalter eine groBere Menge an 
Feuchtigkeit aufnehmen kann. 
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5 Ein Nachteil bei den oben beschriebenen Heizungssysteme nach dem beschriebenen 
Stand der Technik besteht darin, dass die Erwarmung der Spulflussigkeit mit einem relativ 
hohen Energiebedarf verbunden ist und die benotigte Warmeenergie fur jede 
Erwarmungsphase mittels der elektrischen Heizelemente neu erzeugt werden muss. 
Ebenso haben die bekannten Heizungssysteme den Nachteil, dass die Erwarmung der 
10 Spulflussigkeit im Teilprogrammschritt "Klarspulen" sowie die Vorgange im Teilpro- 
grammschritt "Trocknen" selbst mit einem hohen Energiebedarf verbunden sind und die 
benotigte Warmeenergie nach dem Trocknungsvorgang verloren geht, weil diese in die 
Umgebung entweichen. 

Es sind Geschirrspulmaschinen bekannt, bei denen die Feuchtluft nach aufien 
abgelassen wird. Dies ist nachteilig, da die umgebenden Kuchenmobel geschadigt 
werden und das Verfahren eine eventuell unhygienische Luftzufuhr in den Geschirrspuler 
von aufcen erfordert. 



20 Des Weiteren sind Geschirrspulmaschinen bekannt, bei denen vor dem Ausleiten die 
Feuchtluft uber Kondensationsflachen geleitet wird, an denen die Feuchtigkeit 
kondensiert Dieses Kondenswasser wird entweder in den Spulbehalter oder in spezielle 
Auffangbehalter geleitet. 

25 Aus der DE 30 21 746 A1 ist ein Verfahren zum Betreiben einer Geschirrspulmaschine 

• bekannt, bei dem ein warmeleitend mit dem Spulbehalter verbundener Warmetauscher 
wahrend eines Teilprogrammschrittes „Trocknen" mit kaltem Frischwasser gespeist wird. 
Dadurch wird eine Kondensationsflache auf der Innenseite des Spulbehalters erzeugt, an 
der die Feuchtigkeit kondensiert und das entstehende Kondenswasser im Spulbehalter 
30 verbleibt. Da der Temperaturunterschied zwischen der Feuchtluft und dem eingefullten 
Frischwasser relativ gering ist und die Frischwassermenge sich stetig erwarmt, ergibt sich 
der Nachteil, dass die Kondensation der Feuchtluft lange dauert und die 
Kondensationsleistung stetig geringer wird und die Dauer des Teilprogrammschrittes 
„Trocknen" lang ist, bei mafcigem Trocknungsergebnis. Mit der Dauer des 
35 Trocknungsvorganges werden durch die feuchtwarme Umgebung die stets vorhandenen 
Keime auf dem Spulgut zum schnellen Wachstum angeregt. 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Geschirrspulmaschine 
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5 bereitzustellen, mit der es mogiich ist, unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten das im 
Spulbehalter befindliche Spulgut effektiv und effizient zu trocknen und somit den 
Energieaufwand trotz sehr guter Trocknungsleistung so gering wie mogiich zu halten. 

Diese Aufgabe wird durch die erfindungsgemafce Geschirrspulmaschine mit den 
10 Merkmalen gemalJ Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen der vorliegenden 
Erfindung sind in den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Die erfindungsgemalie Geschirrspulmaschine mit einem Spulbehaler und Vorrichtungen 

• zum Spulen von Geschirr mittels Spulflotte weist einen Behalter mit einem verdampfbaren 
und/oder sublimierbaren Medium und einen Sorber mit reversibel dehydrierbaren Material 
auf, wobei zwischen Behalter und Sorber em Gasaustausch mogiich ist und der Sorber 
einerseits mittelbar zur Trocknung des Geschirrs verwendet wird und andererseits die zur 
Desorption des Sorbers eingesetzte Wameenergie zur Erwarmung der im Spulbehalter 
befindlichen Spulflotte und/oder des Geschirrs wenigstens teilweise verwendet wird. 

20 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform sind der Behalter und der Sorber vorzugsweise 
verschlieGbar mit einem Venti) uber eine Austauschleitung zum Gasaustausch 
miteinander verbunden. Mittels des Ventils kann vorteilhafterweise die Verbindung 
zwischen dem Behalter und Sorber gezielt unterbrochen werden, urn die Aufnahme des 
25 Mediums durch den Sorber zu steuern. 

Vorzugsweise ist mit einem Geblase Luft durch einen Auslass aus dem Spulbehalter in 
Leitungen und wieder zuriick in den Spulbehalter durch einen Einlass leitbar. 

30 In einer weiteren Ausfuhrungsform ist in Stromungsrichtung der Luft an den Leitungen 
zuerst der Behalter und dann der Sorber angeordnet, urn einen Warmeaustausch 
zwischen der stromenden Luft in den Leitungen und dem Medium im Behalter sowie dem 
reversibel dehydrierbaren Material im Sorber zu ermoglichen. 

35 In einer erganzenden Ausfuhrungsform ist zur Desorption des reversibel dehydrierbaren 
Materials im Sorber ein elektrisches Heizelement angeordnet. Das elektrische 
Heizelement ermoglicht vorteilhafterweise die gezielete Desorption des im Sorber 
enthaltenen reversibel dehydrierbaren Materials durch Erhitzen. 
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5 Vorzugsweise ist bei ausgeschaltetem elektrischen Heizelement und geoffnetem Ventil 
das Medium, z. B. Wasser, im Behalter, verdampfbar oder sublimierbar und durch die 
Verdunstungskalte der Behalter mit Medium abkiihbar, der Mediumdampf uber die 
Austauschleitung zum Sorber leitbar und der Mediumdampf vom reversiblen 
dehydrierbaren Material im Sorber aufnehmbar, wodurch der Sorber mit reversibel 
10 dehydrierbarem Material erwarmbar ist. Damit wird vorteilhafterweise der Behalter gekuhlt 
und der Sorber erwarmt, so dass damit einerseits Luft durch Abkuhlen entfeuchtet werden 
kann und andererseits Luft erwarmt werden kann, so dass das 
Feuchtigkeitsaufnahmevermogen der Luft ansteigt. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist bei eingeschaltetem elektrischem Heizelement zur 
Desorption des Sorbers der Sorber erwarmbar und bei geoffnetem Ventil das im Sorber 
gebundene Medium verdampfbar, der im Sorber freigesetzte Mediumdampf uber die 
Austauschleitung zum Behalter leitbar und der Mediumdampf im Behalter kondensierbar, 
wodurch der Behalter mit Medium aufgrund der Verdunstungswame erwarmbar ist. Das 
20 im Sorber aufgenommene Medium kann damit vorteilhafterweise im Sinne eines 
geschlossenen Kreislaufes wieder in den Behalter zuruckgefuhrt werden. 

In einer zusatzlichen Ausfuhrungsform ist wahrend eines Teilprogrammschrittes 
"Trocknen" Luft aus dem Spulbehalter durch die Leitungen und wieder zuruck in den 
25 Spulbehalter leitbar, wobei die Luft am Behalter ktihlbar und dadurch die in der Luft 
enthaltene Feuchtigkeit wenigstens teilweise kondensierbar ist sowie am Sorber die Luft 
erwarmbar ist, um das Feuchtigkeitsaufnahmevermogen der Luft zu erhohen. Die im 
Kreislauf umgewalzte Luft des Spulbehalters wird damit vorteilhafterweise einerseits 
entfeuchtet und andererseits erwarmt, so dass trockene und warme Luft in den 
30 Spulbehalter zum Trocknen des Geschirrs eingeleitet werden kann. 

Vorzugsweise ist wahrend eines Teilprogrammschrittes mit zu erwarmender Spulflussig- 
keit r z. B. "Reinigen" oder "Vorspulen", Luft aus dem Spulbehalter durch die Leitungen 
und wieder zuruck in den Spulbehalter leitbar, wobei die Luft am Behalter vorzugsweise 
35 erwarmbar ist und am Sorber erwarmbar ist Dies ermoglicht in besonders vorteilhafter 
Weise die Verwendung der zur Desorption eingesetzten Warmeenergie zum Erwarmen 
der Spulflotte und/oder des Geschirrs. 
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5 ZweckmaBigerweise ist das am Behalter in der Leitung durch Kondensation aus der in der 
Leitung durchstromenden Luft entstehende Wasser in den Spulbehalter oder in einen 
gesonderten Behalter leitbar. Das entstehende Kondenswasser kann damit einfach 
abgeleitet werden. 

10 Die Erfindung wird nachstehend anhand dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
einer erfindungsgemaften Geschirrspulmaschine erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen schematisierten Querschnitt durch eine erfindungsgemafce Geschirr- 




spulmaschine. 



ErfindungsgemaB weist die Geschirrspulmaschine 1 einen geschlossenen Luftkreis auf, 
der durch die Leitungen 6, 7 und 9 sowie den Spulraum 2 mit Geschirrkorben 3, 4 fuhrt. 
Im Spulbehalter 2 befindet sich in Geschirrkorben 3, 4 das Geschirr. Das Geschirr in den 
Geschirrkorben 3, 4 ist nicht dargestellt. Im oberen Bereich des Spulbehalters 2 befindet 

20 sich ein Auslass 5 aus dem Spulbehalter 2, in dem die Luft in die Leitung 6 einstromt, 
siehe Pfeil A. Im unteren Bereich des Spulbehalters 2 befindet sich ein Einlass 8, in dem 
die Luft aus der Leitung 9 in den Spulbehalter 2 einstromt siehe Pfeil C. Zwischen der 
Leitung 6 und 9 ist die Leitung 7 mit dem Geblase 13 angeordnet, welches die Luft in der 
Leitung 7 in Stromungsrichtung gemafc Pfeil B fordert. Am Ende der Leitung 6 befindet 

25 sich in der Leitung 6 ein Behalter 12, der mit Wasser 16 oder Eis gefullt ist. Dadurch ist 

• ein Warmeaustausch zwischen der Luft in der Leitung 6 und dem Wasser 16 oder Eis im 
Behalter 12 moglich ist. In der Leitung 9 ist durch den Sorber 10 angeordnet, in dem sich 
reversibel dehydrierbares Material 11, z. B. Zeolith, befindet. Im Sorber 10 ist ein 
elektrisches Heizelement 17 vorhanden, welche das reversibel dehydrierbare Material 11 
30 bei Bedarf zur Desorption erhitzt. Der Sorber 10 und der Behalter 12 sind uber eine 
Austauschleitung 15 miteinander verbunden, wobei in der Austauschleitung 15 ein Ventil 
14 angeordnet ist, urn die Verbindung zwischen dem Behalter 12 und dem Sorber 10 
unterbrechen zu konnen. 

35 Bei dem geschlossenen Luftsystem ist ein Austausch von verschmutzter Luft aus der 
Umgebung ausgeschlossen, womit eine Ruckanschmutzung des behandelten Gutes ver- 
hindert wird. 

Eine Geschirrspulmaschine weist bekanntlich ein Spulverfahren auf dessen Pro- 
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5 grammablauf im Allgemeinen aus wenigstens einem Teilprogrammschritt "Vorspulen", 
einem Teilprogrammschritt "Reinigen", wenigstens einem Teilprogrammschritt "Zwischen- 
spQIen", einem Teilprogrammschritt "Klarspulen" und einem Teilprogrammschritt "Trock- 
nen" besteht. 

10 Erfindungsgemali wird in einem Teilprogrammschritt "Trocknen" mit Hilfe des Geblases 
13 Luft aus dem Spulbehalter 2 uber den Einlass 5 durch die Leitungen 6, 7 und 9 und 
wieder zurtick uber den Einlass 8 in den Spulbehalter 2 geleitet. Im Teilprogrammschritt 
"Trocknen" befindet sich im Spulbehalter 2 nasses, zu trocknendes Geschirr mit feuchter 
^ Luft. Das Ventil 14 in der Austauschleitung 15 ist vorzugsweise geoffnet. 

Das im Sorber 10 enthaltene reversibel dehydrierbare Material 11 hat eine verhaltnisma- 
liig gro&e Kapazitat zur Feuchtigkeitsaufnahme. Wird nun der Behalter 12 mit der Sorpti- 
onskolonne 10 verbunden durch Offnen des Ventils 14, nimmt das reversibel dehydrierba- 
re Material 11 in kurzer Zeit eine grofce Menge des in dem Behalter 12 enthaltenen Was- 
20 sers 16 auf und der in dem Behalter 12 verbliebene Rest von Wasser wird durch Verduns- 
tungskalte stark abgekuhlt, z. B. bis es gefriert. Das Wasser 16 oder Eis im Behalter 12 
verdunstet oder sublimiert und der Wasserdampf gelangt uber die Austauschleitung 15 
zum Sorber 10. Im Sorber 10 wird der Wasserdampf vom reversibel dehydrierbaren Mate- 
rial 11 aufgenommen. Durch die dabei auftretende Kondensationswarme erwarmt sich 
25 das reversibel dehydrierbare Material 1 1 und damit der Sorber 10. 

• Durch das Abkuhlen des Behalters 12 wird ein sehr grower Temperaturunterschied zwi- 
schen der Feuchtluft und der Kondensationsflache, die an der Innenseite der Leitung 6 
entsteht, erzeugt. Die aus dem Spulbehalter 2 geleitete feuchte Luft kondensiert dadurch. 
Das dabei frei werdende Kondenswasser muss abgeleitet werden, z. B. in den Spulbe- 
30 halter 2 oder in einen gesonderten Vorratsbehalter (nicht dargestellt). Die am Behalter 12 
abgekuhlte und entfeuchtete Luft wird uber die Leitung 7 weiter zum Sorber 10 geleitet. 
Der Sorber 1 0 weist eine stark erhohte Temperatur, z. B. 90°, aufgrund der auftretenden 
Kondensationswareme auf. Dies fuhrt zum Erwarmen der durchgeleiteten Luft in der Lei- 
tung 9, wodurch die relative Luftfeuchtigkeit noch weiter abnimmt und das Fechtigkeit- 
35 saufnahmevermogen der Luft stark zunimmt. Diese trockene und warme Luft wird in den 
Spulbehalter 2 uber den Einlass 8 eingeleitet und kann hier das zu trocknende Geschirr 
sowohl erwarmen als auch trocknen. Die uber den Einlass 8 eingeleitete Luft nimmt im 
Spulraum 2 Feuchtigkeit auf und kuhlt ab und wird anschlieBend in einem geschlossenem 
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5 Kreislauf wieder uber den Auslass 5 in die Leitung 6 eingeleitet. 

Vorzugsweise erfolgt das Offnen des Ventils 14 wahrend des Teilprogrammschrittes 
„Trocknen", so dass das Abkiihlen des Behalters 12, das Erwarmen des Sorbers 10 und 
das Umwalzen der Luft durch die Leitungen 6, 7 und 9 simultan erfolgt. Es kann jedoch 
auch bereits vor Beginn des Umwalzens der Luft das Ventil 14 geoffnet werden, so dass 
10 bereits zu Beginn des Umwalzens der Luft zum Trocknen der Behalter 12 entsprechend 
abgekuhlt und der Sorber 10 erwarmt ist und damit die voile Trocknungsleistung von An- 
fang an zur Verfugung steht. Des Weiteren kann das Ventil auch wahrend des Umwal- 
zens der Luft wenigstens teilweise geschlossen sein, weil aufgrund des Warme- und Kal- 

• tespeichervermogens des Behalters 12 und des Sorbers 10 keine zusatzliche Kuhlung 
oder Erwarmung erforderlich ist. 

Wahrend anderer Teilprogrammschritte, die keine Trocknung erfordern, bleibt das Ventil 
14 normalerweise geschlossen, weil dadurch eine unnotige Erwarmung oder Abkuhlung 
des Behalters 12 oder Sorbers 10 erreicht wurde. 

20 Das reversibel dehydrierbare Material 1 1 im Sorber 10 muss zur Desorption auf sehr hohe 
Temperaturen erhitzt werden, was mit dem elektrischen Heizelement 17 bewerkstelligt 
wird. Dabei tritt die gespeicherte Flussigkeit als heiRer Wasserdampf aus, der uber die 
Austauschleitung 15 bei geoffnetem Ventil 14 zum Behalter 12 gelangt, welcher als 
Verflussiger fungiert, weil der heiSe Wasserdampf im Behalter 12 kondensiert. Durch die 

25 Kondensationswarme wird der Behalter 12 und das Wasser 16 erwarmt. Der Sorber 10 

• wird vom elektrischen Heizelement auf hohe Temperaturen, z. B. 150° - 200°, erhitzt 
ErfindungsgemaU wird die zur Desorption eingesetzte Wameenergie wenigstens teilweise 
zur Erwarmung der Spulflotte und/oder des Geschirrs in einem Teilprogrammschritt mit zu 
erwarmender Spulflotte oder bereits erwarmter Spulflotte , z. B. „Reinigen" oder „Vorspu- 
30 len", genutzt Hierzu wird vorzugsweise wahrend der Desorption des Sorbers 10 das Ge- 
blase 13 eingeschaltet und die Luft aus dem Spulbehalter 2 durch die Leitungen 6, 7 und 
9 entsprechend der Pfeile A, B und C umgewalzt. Hierbei erwarmt sich die Luft am Behal- 
ter 12 und insbesondere am Sorber 10. Vorzugsweise wird das Geblase 13 erst dann 
eingeschaltet, wenn die Temperatur im Behalter 12 hoher ist als im Spulbehalter 2. Es ist 
35 auch moglich, dass wahrend der Desorptionsphase die Luft uber eine Bypassleitung 
(nicht dargestellt) um den Behalter 12 solange herumgeleitet wird, bis die Temperatur im 
Behalter 12 hoher ist als im Spulbehalter 2. Die Erwarmung der Luft im Behalter 12 und 
insbesondere im Sorber 10 reicht weitgehendst aus, um die Spulflotte und/oder das Ge- 
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schirr ausreichend zu erwarmen. Damit kann eine weitere Heizung weitgehendst entfallen 
und die zur Desorption eingesetzte Energie kann bis auf die geringe Energie, die zur 0- 
berwindung der Bindungskrafte zwischen Wasser und reversibel dehydrierbarem Material 
benotigt wird, nahezu vollstandig zur Erwarmung der Spulflotte und/oder des Geschirrs 
genutzt. Damit kann auf eine weitere Heizung weitgehendst verzichtet werden. Weiterhin 
ist neben der Energieeinsparung auch eine effiziente Reinigung des Spulgutes gewahr- 
leistet. Vorteilhafterweise kann dadurch auch Spulgut mit geringem Warmeinhalt, z. B. 
Kunststoffteile, wirksam getrocknet werden, weil keine Erwarmung in dem Teilprogramm- 
schritt, der dem Teilprogrammschritt „Trocknen" vorher geht, erforderlich. Die schnelle 
Trocknung ermoglicht auch ein stark reduziertes Keimwachstum oder gar ein volliges un- 
terbinden des Keimwachstums, was sich vorteilhaft auf die hygienischen Verhaltnisse am 
gereinigten Geschirr auswirkt. 

Mit der vorliegenden Erfindung ist eine Geschirrspulmaschine bereitgestellt, mit der es 
moglich ist, unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten das im Spulbehalter befindliche Spul- 
gut effizient zu reinigen und zu trocknen sowie den damit verbundenen Energieaufwand 
so gering wie moglich zu halten. 



Patentanspriiche 



Geschirrspulmaschine (1) mit einem Spulbehaler (2) und Vorrichtungen zum 
Spulen von Geschirr mittels Spulflotte, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Geschirrpulmaschine (1) einen Behalter (12) mit einem verdampfbaren und/oder 
sublimierbaren Medium (16) und einen Sorber (10) mit reversibel dehydrierbaren 
Material (11) aufweist, wobei zwischen Behalter (12) und Sorber (10) ein 
Gasaustausch moglich ist und der Sorber (10) einerseits mittelbar zur Trocknung 
des Geschirrs verwendet wird und andererseits die zur Desorption des Sorbers (10) 
eingesetzte Wameenergie zur Erwarmung der im Spulbehalter befindlichen 
Spulflotte und/oder des Geschirrs wenigstens teilweise verwendet wird. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Behalter (12J und der Sorber (10) vorzugsweise verschliefcbar mit einem Ventil 
(14) uber eine Austauschleitung (15) zum Gasaustausch miteinander verbunden 
sind. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

mit einem Geblase (13) Luft durch einen Auslass (5) aus dem Spulbehalter (2) in 
Leitungen (6, 7, 9) und wieder zuruck in den Spulbehalter (2) durch einen Einlass 
(8) leitbar ist. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in Stromungsrichtung der Luft an den Leitungen (6, 7, 9) zuerst der Behalter (12) 
und dann der Sorber (10) angeordnet ist, urn einen Warmeaustausch zwischen der 
stromenden Luft in den Leitungen (6, 7, 9) und dem Medium (16) im Behalter (12) 
sowie dem reversibel dehydrierbaren Material (11) im Sorber (10) zu ermoglichen. 



Geschirrspulmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zur Desorption des reversibel dehydrierbaren Materials (11) im Sorber (10) ein 
elektrisches Heizelement (17) angeordnet ist. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

bei ausgeschaltetem elektrischen Heizelement (17) und geoffnetem Ventil (14) das 
Medium (16), z. B. Wasser (16), im Behalter (12) verdampfbar oder sublimierbar ist 
und durch die Verdunstungskalte der Behalter (12) mit Medium (16) abkuhbar ist, 
der Mediumdampf uber die Austauschleitung (15) zum Sorber (10) leitbar ist und der 
Mediumdampf vom reversiblen dehydrierbaren Material (11) im Sorber (10) 
aufnehmbar ist, wodurch der Sorber (10) mit reversibel dehydrierbarem Material 
(11) erwarmbar ist. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

bei eingeschaltetem elektrischem Heizelement (17) zur Desorption des Sorbers (10) 
der Sorber (10) erwarmbar ist und bei geoffnetem Ventil (14) das im Sorber (10) 
gebundene Medium (16) verdampfbar ist, der im Sorber (10) freigesetzte 
Mediumdampf uber die Austauschleitung (15) zum Behalter (12) leitbar ist und der 
Mediumdampf im Behalter (12) kondensierbar ist, wodurch der Behalter (12) mit 
Medium (16) aufgrund der Verdunstungswame erwarmbar ist. 

Geschirrspulmaschine nach Anspruch 6 
dadurch gekennzeichnet, dass 

wahrend eines Teilprogrammschrittes "Trocknen" Luft aus dem Spulbehalter (2) 
durch die Leitungen (6, 7, 9) und wieder zuruck in den Spulbehalter (2) leitbar ist, 
wobei die Luft am Behalter (12) kuhlbar und dadurch die in der Luft enthaltene 
Feuchtigkeit wenigstens teilweise kondensierbar ist sowie am Sorber (10) die Luft 
erwarmbar ist, urn das Feuchtigkeitsaufnahmevermogen der Luft zu erhohen. 
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9. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

wahrend eines Teilprogrammschrittes mit zu erwarmender Spulflussigkeit, z. B. 
"Reinigen" Oder "Vorspulen", Luft aus dem Spulbehalter (2) durch die Leitungen (6, 
7, 9) und wieder zuruck in den Spulbehalter (2) leitbar ist, wobei die Luft am 
Behalter (12) vorzugsweise erwarmbar ist und am Sorber (10) erwarmbar ist. 

1 0. Geschirrspulmaschine nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das am Behalter (12) in der Leitung (6) durch Kondensation aus der in der Leitung 
(6) durchstromenden Luft entstehende Wasser in den Spulbehalter (2) oder in einen 
gesonderten Behalter leitbar ist. 



1/1 
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Zusammenfassung 

Geschirrspulmaschine 

Urn eine Geschirrspulmaschine bereitzustellen, mit der es moglich ist, unter wirtsehaftli- 
chen Gesichtspunkten das im Spulbehalter befindliche Spulgut effektiv und effizient zu 
trocknen und somit den Energieaufwand trotz sehr guter Trocknungsleistung so gering 
wie moglich zu halten, weist die erfindungsgemalSe Geschirrpulmaschine (1) einen 
Behalter (12) mit einem verdampfbaren und/oder sublimierbaren Medium (16) und einen 
Sorber (10) mit reversibel dehydrierbaren Material (11) auf, wobei zwischen Behalter (12) 
und Sorber (10) ein Gasaustausch moglich ist und der Sorber (10) einerseits mittelbar zur 
Trocknung des Geschirrs verwendet wird und andererseits die zur Desorption des 
Sorbers (10) eingesetzte Wameenergie zur Erwarmung der im Spulbehalter befindlichen 
Spulflotte und/oder des Geschirrs wenigstens teilweise verwendet wird. 



Figur 1 



